


■ タイミング調整

タイミングユニット (TU- 0 1)

空気流量調整ボルト

空気流量調整ボルトで本体のスライドと

替刃の作動タイミングを調整する事が出来ます。

右に締めるとタイミングは遅くなり

左に緩めるとタイミングは早くなります。 ゆるみ止め板

■組立・部品図

※適応ホ ース径

ME 3 · 5 · 1 0 : ¢ 2. 5 X ¢ 4
ME 2 0 · 3 0 : ¢ 4 X ¢ 6
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品番 品 名 品番 品 名 品番 品 名 品番 品 名 品番 品 名

1 本 体 A 7 キャップ 1 3 締付けボルト 1 9 Eリング 25 刃開き調整ボ）レト

2 本 体 B 8 ベ ース 1 4 あて板取付ボルト 20 Eリング 26 ストロ ー ク調整ポルト

3 ビストンA ， 0リング 1 5 固定ピン 2 1 ワッシャ 27 ナット

4 ネジピン 1 0 0リング 1 6 戻しバネA 22 ニップ）レ 28 ナット

5 あ て 板 1 1 0リング 1 7 戻しバネB 23 ゆるみ止め板 一
6 ビストンB 1 2 0リング 1 8 スプリング 24 一 一

安全のため必ずエア ー源をストップしてから行ってください

〇ネ ヽジヒ゜ ンゆるみ止め板取扱説明
ゆるみ止め板は、エヤ ー ニッパ本体を横向きに取付ける場合や

振動がある場所に取付ける時に、替刃取付けネジピンがゆるみ

抜け落ちてしまう事を防ぐ為の板です。
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ME20·30型

丸ビスB

ネジビン

ゆ る み 止 め 板 ■ME20·30型の取付け方法

(1) 皿ビスA、B を外しゆるみ止め板

を取付ける

(2) 皿ビスA、B を締付ける皿 ビ ス B

ネ ジ ビ ン

ゆるみ止め板取付け方法（左図参照）

■ME3·5·10 型の取付け方法

(1) 丸ビスAを外し、板を取付ける

(2) 丸ビスB をゆるめる

(3) 板の片側のカギ型を丸ビスB へ

差し込む

(4) 丸ビスA、Bを締付ける

＜替刃交換の場合＞

(1) 丸ビスA、Bをゆるめる

(2) ゆるみ止め板をスライドさせ
ネジピンを外す

＜替刃交換の場合＞

皿ビスA、B を板と一緒に取外し
ネジビンを外す

〇刃開き。ストロ ー ク調整ボ）レト取扱説明
刃開き調整は、 ⑲ナットをゆるめ＠刃開き調整ボルトを

回してください。

刃開きを狭くする場合は、＠刃開き調整ボルトを右に、

刃開きを広くする場合は、＠刃開き調整ボルトを左に回してください。

刃開きが決定した後、 ＠ナットを締め付けてください。

以上で、刃開きの調整は完了になります。

28) ナット

ストロ ー ク

刃開き調整ボルト

箆）ストロ ー ク調整ボルト

ストロ ー ク調整は、 ＠ナットをゆるめ
⑭ストロ ー ク調整ボルトを回してください。

ストロ ー クを短くする時は右に

ストロ ー クを長くする時には左に回してください。

調整後⑰のナットを締め付けてください。
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